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Annotatsiya. Magolada Tepaqo ‘ton kaliy koni qurilishi vaqgtida kon lahimlarini o tish
ishlari davomida gazib olingan tosh tuzni saglash ag ‘darmasi, chigindi ag ‘darmasida
(boyitish fabrikasining tuz chiqindisi) tarkibida silvinit rudasini gayta ishlash va boyitish
natijasida olingan galit chigindilarini saglashning ogilona usulini tanlash va atrof-
muhitga salbiy ta ‘sirini kamaytirish tahlil gilingan. Texnik tuz ag ‘darmasidan asosiy farqi
texnogen ifloslanishning mavjudligidir, buning natijasida tuz chigindilaridan foydalanish
uchun nafagat mexanik, balki zaharli ikkilamchi chigindilar paydo bo ‘lishi bilan kimyoviy
tozalash ham zarur. Shu sabablarga ko‘ra, texnik tuz ag‘darmasi va chigindi
ag ‘darmasini ikkita mustaqil alohida hududiy ob ’ekt sifatida joylashtirishni talab etishi
izohlangan.

Kalit so“zlar: chigindi ag ‘darmasi, galit, silvinit, kon lahimlari, boyitish fabrikasi, ruda,
tuz chigndisi.
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omxooax  obocamumenvHou  abpuku) Npu  AHATUSUPYIOMCS — paOOmbl  NO
MPAHCNOPINUPOBKE 20PHLIX WIAKO8 U CHUMCEHUEe He2amusHo20 6030€UCmBUsl Ha
okpyacarowyio cpedy. OCHOBHbIM OMAUYUEM O MEXHUUECK020 Nepesopaiusanus colu
ABNAECMCS HATUYUE TMEXHO2EHHBIX 3A2PA3HEeHUl, 6 pe3yibmame ue20 UCHONb308aHUe
COJIeBbIX OMX0008 mpebyem He MONbKO MEeXAHUYECKOU, HO U XUMUYECKOU 00pabomKu ¢
noseieHueM MOKCUUHBIX 8MOPUUHBIX 0mXx0008. 1o smum npuvunam noscHaemcs, 4mo
MEXHUYECKYI0 CONAHYI0 OMBANLYy U OMEal OmMX0008 HeoOX00UMO pazmecmums KaxK 08a
CAMOCMOAMENLHBIX OMOEIbHbIX MePPUMOPUATLHBIX 00beKkma.

Kntouesvie cnosa: xeocmoi, eanum, CUTbBUHUM, 2OPHOE BbIPAOOMKU, 0002AMUMETbHASA
gabpuka, pyoa, cosiHble Omxo0bl.
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Abstract. In the article, during the construction of the Tepagoton potash mine, the
selection of a reasonable method of storage of halite waste obtained because of the
processing and enrichment of sylvinite ore in the waste dump (salt waste of the
concentrator) during the mining slag transfer works, and reduction of the negative impact
on the environment analyzed. The main difference from technical salt overturning is the
presence of fabricated pollution, because of which the use of salt waste requires not only
mechanical but also chemical treatment with the appearance of toxic secondary waste.
For these reasons, it explained that the technical salt dump and waste dump are required
to be placed as two independent separate territorial objects.

Keywords: tailings, halite, sylvinite, excavation mining, processing plant, ore, and salt
waste.

Kirish. Tepaqo‘ton kaliy koni ag‘-
darmasi 2 ta obyektni o°z ichiga oladi:

1) Kon qurilishi vagtida kon
lahimlarini o‘tish ishlari davomida gazib
olingan tosh tuzni saqlash ag‘darmasi;

2) Dehqonobod  kaliy o‘gitlari
zavodining rudani boyitish fabrikasidan
chigadigan qattiq galit tuz chigindilarini
joylashtirish ag‘darmasi.

Kon qurilishi paytida kon lahimlarini
gazish ishlaridan tosh tuzining loyihaviy

migdori 250 ming m® ni tashkil etadi,
shundan 78 ming m® — stvolni o‘tish
natijasida hosil bo‘lgan tuz. Kon lahimlarini
o‘tishda qazish ishlari uchun kombayn
komplekslari ishlatilgan. Stvollar qurilishi
taxminan 8 oy davomida ish unumdorligi 30
t/soat bo‘lgan bitta kombayn majmuasi
tomonidan amalga oshirildi, shu jumladan
konveyerlarni o‘rnatish va qolgan kon
lahimlarini o‘tish uchun umumiy ish
unumdorligi taxminan 56 t/soat bo‘lgan
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ikkita kombayn bilan taxminan 10 oy
davomida amalga oshirildi.

Adabiyot tahlili va usullari. Tarkibida
zarrachalar 10 mm fraksiyali bo‘lgan
go‘shimcha ishlov berilmagan namlik
miqdori 0,2-0,3% bo‘lgan deyarli quruq kon
lahimlarini kombayn bilan o‘tish natijasida
chiggan tosh tuzlar mavjud [1-24]. Har
ganday holatda ham texnik tuz ag‘darmasini
ikkinchi darajali tabiiy resurslarning foydali
qazilmasi sifatida garalishi lozim.

Chiqindi ag‘darmasida (boyitish fab-
rikasining tuz chiqindisi) tarkibida silvinit
rudasini gayta ishlash va boyitish natijasida
olingan galit chigindilari mavjud. Ularning
o‘ziga xo0s xususiyatlari quyidagicha:

— o‘rtacha yaxlitligi taxminan 0,3-0,5
mm;

— texnologik namlik (fabrikadan chi-
qgishda) - 8% gacha;

— NO tarkibi taxminan 1%, agar loy tuz
chigindilari bilan aralashmasa;

— rudani boyitishning flotatsiya tex-
nologiyasida ishlatiladigan turli xil reagent-
larning mavjudligi.

Texnik tuz ag‘darmasidan asosiy farqi
texnogen ifloslanishning mavjudligidir, bu-

ning natijasida tuz chigindilaridan foyda-
lanish uchun nafagat mexanik, balki zaharli
ikkilamchi chiqindilar paydo bo‘lishi bilan
kimyoviy tozalash ham zarur.

Shu sabablarga ko‘ra, texnik tuz
ag‘darmasi va chiqindi ag‘darmasini ikkita
mustaqil alohida hududiy obyekt sifatida
joylashtirishni talab etadi.

Qurilish davrida kombayn majmua-
larining ishlash rejimi konning loyiha-
lashtirilgan ish rejimiga muvofig gabul
gilingan: vyiliga 330 ish kuni, kuniga 3
smena, smena davomiyligi 8 soatni tashkil
giladi.

Massivdagi tosh tuzining zichligi 2,15
t/m3, kombayn yordamida gazish davomida
yumshatish koeffitsienti 1,6 ga teng.

Silvinit rudasini ishlab chigarish uchun
konning loyihaviy ish unumdorligi (birinchi
bosqgich, kon konining markaziy qismi)
yiliga 700 ming tonnani tashkil etadi.

Ruda aralashuvini hisobga olgan holda
shaxta maydonining markaziy gismida gazib
olinadigan rudadagi o‘rtacha KCIl miqdori
taxminan 30% ni tashkil qgiladi. Shaxta
maydonining markaziy gismida Quyi Il
gatlamidagi erimaydigan qoldigning o‘rta-

1 - jadval

Boyitish mahsulotlarining material balansi
Nomlanishi Birligi Miqdori
Ruda ming t/yil 700
Tayyor mahsulot ming t/yil 200
Qattiq fazadagi shlamlar ming tyil 20
Suyugq fazadagi shlamlar ming tyil 40
Tuz chigindilari ming tyil 440
Tuz chigindilarining texnologik tavsifi
Tuz chigindilarining namligi % 7
Namli tuz chigindilarining massasi ming tyil 473,1
Qattiq fazadagi tuz chigindilari ming t/yil 425,8
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cha tarkibi taxminan 2,5% ni tashkil giladi.

Ushbu ma’lumotlarga asoslanib, rudani
taxminiy material balansi quyidagi 1-
jadvalda hisoblab chigilgan, shu asosda
o‘rtacha qattiq tuz chiqindilarining yillik
migdori 426,2 ming tonnani tashkil etadi.

Natijalar. Kon lahimlarini o‘tish
ishlari natijasida rudani qoplovchi tog*
jinslarini texnik tuz ag‘darmasiga va rudani
boyitish fabrikasidan chigadigan chigin-
dilarn1 alohida ag‘darmaga joylashtirish
zarurati sabablari [10-16]:

1. Texnik tuz ag‘darmasi

Tuz chigindilaridagi erimaydigan gol-
diglarning taxminiy tarkibi yiliga 4-7 ming
tonnagacha bo‘ladi. Boyitish fabrikasidan
chigayotgan tuz chigindilarining bosh-
lang‘ich namligi 8%, ag‘darmaga tashish
paytida namlikning qisman bug‘lanishi
tufayli 7%. Tuz chigindilari zarrachalarining
o‘rtacha kattaligi [2, 5] ga ko‘ra, rudalarni
maydalash hajmi bo‘yicha 0,3 mm bo‘ladi.

Tuz chiqindilarni ag‘darmaga joylash-
tirish uchun tuz chigindilarini yetkazib
berish tartibi boyitish majmuasining loyiha-
lashtirish rejimiga muvofiq quyidagicha
gabul gilingan: yiliga 330 ish kuni, kuniga 3
smena, smena davomiyligi 8 soatni tashkil
qgiladi.

Dastlabki ma’lumotlarga muvofiq,
konning markaziy qismini o°‘zlashtirish
davri 15,829/0,7=22,6 vyilni tashkil etadi,
ushbu davr uchun chigindi (qattiq)
ag‘darmasining umumiy miqdori
0,4262-22,6=9,64 min. t, hajmi 9,64/1,51=
6,4 min. m®.

— 15,829 min. t — loyihalangan zaxira
bo‘yicha chiqishi;

— 0,7 min. tlyil — silvinit rudasining
o‘rtacha yillik gazib chiqarilishi;

— 0,4262 min. tlyil — chiqindi ag‘dar-
masida tuz chiqindilarining o‘rtacha yillik

joylashuvi (gattig moddalar uchun);

— 1,51 t/m3 — govakliligi 30% bo‘lgan
ag‘darmadagi tuz chiqindilarining taxminiy
o‘rtacha zichligi.

Hududning umumiy maydoni 43,2 gek-
tarni tashkil etadi. Ag‘darma o‘z may-
donining shargiy baland gismini egallaydi;
uning maydoni bo‘yicha asosini quyidagilar
tashkil etadi:

a) markaziy uchastkada ishlash davrida
tuz chigindilarini joylashtirish uchun (9,6
min. t, 6,4 min. m®) - 16 ga;

b) ag‘darmada filtrlashga garshi ekran
mavjud bo‘lganda chiqindi to‘kilgan
maydonning mumkin bo‘lgan chegarasi -
24,5 ga

Chiqindi ag‘darmasining g‘arbiy past
relef gismida 948.0 m balandlik nugtasida
yuza maydoni 8,4 ga bo‘lgan va 951,6 m
balandlik nuqtasigacha ko‘tarilganda 2-sonli
sho‘r suv ombori (bug‘latuvchi hovuz) hosil
bo‘ladi, shaxta markaziy uchastkasini qazib
olish davrining yakunigacha ag‘darma 14,6
gektargacha ko‘payadi. Chiqindi ag‘dar-
masining balans maydonlari quyidagi 2-
jadvalda keltirilgan.

Muhokama. Rudnikda qazib olish
bo‘yicha doimiy ish unumdorligi yiliga 700
ming t va shundan gattig tuz chigindilarni
chigindi ag‘darmasiga o‘rtacha yillik
joylashtirish 425,81 ming t/yil deb gabul
gilingan.

Chiqindi ag‘darmasini ikki bosqichda
to‘ldirish rejalashtirilgan:

1. Shaxta maydonining markaziy qis-
mini o‘zlashtirish davrida hosil bo‘ladi
(rudani gazib olish va gayta ishlash hajmi
15,83 min. t).

2. Chiqindi ag‘darmasini rejada ko‘rsa-
tilgan chegaraga qgadar kengaytirish bilan
samaradorligini oshirish.

Joylashtirilgan tuz chigindilarining

EKOLOGIYA, MEHNAT MUHOFAZASI VA TEXNIKA XAVFSIZLIGI
9KOJI0I'usi, OXPAHA TPYJA U TEXHUYECKASA BE3OITACHOCTb
ECOLOGY, LABOR PROTECTION AND TECHNICAL SAFETY

WwWw.srt-journal.uz

184


http://www.srt-journal.uz/

SANOATDA RAQAMLI TEXNOLOGIYALAR

(E) ISSN: 3030-3214

I[[A®POBBIE TEXHOJIOTUM B TPOMBIIIJIEHHOCTH Volume 2, Ne 1
DIGITAL TECHNOLOGIES IN INDUSTRY March 2024
2- jadval
Chiqindi ag ‘darmasining balans maydonlari
Ne Qismlarning nomlanishi Maydon, ga
Shaxta maydoni markaziy gismini gazish uchastkasinining
A. L e
tugash holati bo‘yicha
2-sonli sho‘r suv ombori to‘g‘oni bilan drenaj kanaliga
1. : 8,30
tutashgan gism
Tashqi tomondan yuqori kanal va ichki tomondan sho‘r suv
kanal bilan chegaralangan damba (shu jumladan texnik tuz
2. . ) CLo ) S . 2,20
ag‘darmasi va chiqindi ag‘darmasi o‘rtasida ajratish|
dambasi)
3. 2-sonli sho‘r suv ombori joyi 14,20
Doimiy drenaj prizmasini o‘z ichiga olgan texnik tuz
4. . : 16,00
ag‘darmasi
5. Bo‘sh maydon 2,50
JAMI 43,20
B. Chegaragacha kengaytirilgan chiqindi ag‘darmasi maydoni
2-sonli sho‘r suv ombori to‘g‘oni bilan drenaj kanali quyi
1. befi 8,30
Tashqi tomondan yugqori kanal va ichki tomondan sho‘r suv|
kanal bilan chegaralangan damba (shu jumladan texnik tuz
2. ] ) C O ) S " 2,20
ag‘darmasi va chiqindi ag‘darmasi o‘rtasida ajratish
dambasi)
3. 2-sonli sho‘r suv ombori 8,20
4. Chegaragacha kengaytirilgan chiqindi ag‘darmasi maydoni 24,50
5. Bo‘sh maydon 0,00
JAMI 43,20
yillik geometrik hajmini hisoblash to‘l- n — to‘ldirishning hisoblangan g‘ovak-
dirishning hisobiy g‘ovakliligiga qarab | liligi.
amalga oshiriladi: Xulosa. Hisob-kitoblar natijalariga

Vg=Mgd/[ps:(1-n)], m°, (1)

bu yerda, Vy — yillik to‘kish hajmi,
ming m3;

Mg — bir yilda joylashtirilgan (gattiq
fazadagi) tuz chigindilarining massasi, ming
t;

ps — tuz chiqgindilari zarralarining zich-
ligi (ps= 2,16 g/sm?);

ko‘ra shaxta maydonining markaziy qismini
o‘zlashtirish paytida barcha tuz chiqin-
dilarini joylashtirish uchun (22,6 yil ichida
15,83 min. t ruda, 9,64 min. t tuz chiqgin-
dilari) ag‘darma maydoni 16,0 gektarni
tashkil etadi. Birinchi yarusning maksimal
balandligi 40 metrga, ikkinchi yarusning
markazidagi umumiy balandlik 70 metrga
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etadi. Birinchi navbatdagi chiqgindilar ag‘- | (geometrik hajm bazaviy maydonga bo‘lin-

darmasidagi chigindilar massivining geo- | gan holda) - 40 metrni tashkil etadi.
metrik hajmi 6,4 mIn. m?, o‘rtacha balandlik
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