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Аннотация. Мақолада келиб чиқиши турлича бўлган нефтшламларининг 

таркибини ва асосан улар таркибидаги механик қўшимчалар миқдорини ўрганиш 

натижалари, резервуар нефтшламлари, техник сувларни тозалашдан қолган 

нефтшламлари ва шлам сақлагичда тўпланган нефтшламлари таркибидаги керак 

бўлмаган қўшимчаларни ажратишда ҳар ҳил эритувчилар билан ўтказилган 

тажрибалар натижалари келтирилган. Нефтшламларининг таркиби барча 

турдаги шламлар учун жуда аҳамиятли бўлиб, бу кўрсатгич нефтшламларини 

қайта ишлаш, утилизация қилиш, улардан иккиламчи маҳсулотлар олиш ёки нефть 

ҳом-ашё базасини ошириш мақсадида олиб бориладиган тажрибаларда муҳим роль 

ўйнайди. Шу боис, лаборатория шароитида Фарғона НҚИЗ дан олиб келинган уч 

ҳил нефтшламларининг таркибидаги механик қўшимчалар миқдори аниқланди. 

Калит сўзлар: нефть, механик қўшимчалар, резервуар, эритувчи, аралаштиргич, 

зичлик, қовушқоқлик, нефть шлами, углеводородлар. 
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 Кириш. Нефть шлами пайдо бў-

лишининг асосий сабаби нефть маҳсу-

лотларинг намлик, атмосфера кислороди 

ва механик аралашмалар билан физик-

кимёвий ўз-аро таъсиридир. Бундай 

жараёнлар натижасида асл нефть маҳсу-

лотларининг қисман оксидланиши смо-

ласимон бирикмаларнинг ҳосил бўлиши 

билан содир бўлади. Таркиби ва физик-

кимёвий ҳоссалари бўйича бир ҳил 

нефтшламлари учрамайди [1]. 

Республикада нефтни қайта ишлаш 

ва нефть шламини бирламчи қайта иш-

лашга тайёрлаш соҳасида муайян назарий 

ва амалий натижаларга эришилди [2].  

Ўзбекистон Республикасини янада 

Аннотация. В статье представлены результаты по изучению состава 

нефтешламов различного происхождения и количества механических примесей в 

них, результаты экспериментов с различными растворителями по разделению 

ненужных примесей в резервуарных нефтешламах, нефтешламах из технической 

очистки воды и нефтешламах отходных. Состав нефтешламов очень важен для 

всех видов нефтешламов, и этот показатель играет важную роль в 

экспериментах, проводимых с целью переработки, утилизации нефтешламов, 

получения из них вторичных продуктов или увеличения базы нефтяного сырья. 

Поэтому количество механических примесей определялось в лабораторных 

условиях в трех видах нефтешламов, привезенных из Ферганского НПЗ. 

Ключевые слова: нефть, механические примеси, резервуар, растворитель, 

смеситель, плотность, вязкость, нефтешлам, углеводороды. 
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Abstract. The article presents the results of studying the composition of oil sludge of 

various origins and the amount of mechanical impurities in them, the results of 

experiments with various solvents to separate unnecessary impurities in tank oil sludge, 

oil sludge from technical water treatment and waste oil sludge. The composition of oil 

sludge is very important for all types of oil sludge, and this indicator plays an important 

role in experiments conducted for the purpose of processing, recycling oil sludge, 

obtaining secondary products from them, or increasing the base of oil raw materials. 

Therefore, the amount of mechanical impurities was determined in laboratory conditions 

in three types of oil sludge brought from the Fergana Oil Refinery. 

Keywords: oil, mechanical impurities, reservoir, solvent, mixer, density, viscosity, oil 

sludge, hydrocarbons. 
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ривожлантириш бўйича Ҳаракатлар стра-

тегиясида «Саноатни сифат жиҳатдан 

янги босқичга кўтариш, маҳаллий ҳом-

ашёни чуқур қайта ишлаш асосида тайёр 

маҳсулот ишлаб чиқаришни янада жадал-

лаштриш, янги саноат корхоналарини 

фаолиятини маҳсулот турлари ва техно-

логиялари бўйича ишлаб чиқаришни 

ўзлаштириш йўли билан кўтариш» вази-

фалари белгиланган. Бу борада, жум-

ладан, углеводород чиқиндиларини сув 

ва турли механик аралашмалардан тоза-

лаш, нефтшламини бирламчи қайта иш-

лашга тайёрлаш бўйича энергия тежовчи 

технологик линия яратиш бўйича олиб 

борилаётган илмий изланишлар муҳим 

аҳамиятга эга [3].   

Нефть маҳсулотлари, сув ва механик 

аралашмаларнинг (қум, лой, занг ва бош-

қалар зарралари) нисбати жуда кенг чега-

раларда ўзгаради: углеводородлар 5-90%, 

сув 1-52%, қаттиқ аралашмалар 0,8-65%. 

Нефть лойлари таркибидаги бундай сези-

ларли ўзгаришлар уларнинг физик-

кимёвий ҳусусиятларининг кенг доира-

даги ўзгариши билан изоҳланади. Нефть 

шламининг зичлиги 830-1700 кг/м3 гача, 

қотиш ҳарорати -3 ºС дан +50 гача [4]. 

Нефть шламларини қайта ишлаб 

улар таркибидаги органик қисмини аж-

ратиб олиш натижасида ҳом-ашё база-

сини кўпайтириш  мақсадида асосий ҳом-

ашёга қўшиш учун нефть шламлари 

таркибидаги сув ва механик қўшим-

чаларни ажратиш лозим. Сабаби булар 

ҳомашёнинг кейинчалик ишлатилишида 

салбий таъсирлар келтириб чиқаради. 

Шунинг учун, биз нефть шламларини 

механик қўшимчалардан тозалашнинг 

самарали усулини ишлаб чиқдик ва қатор 

тадқиқотлар олиб бордик [5]. 

Механик қўшимчаларнинг миқдори-

ни 6370-2018 ГОСТ бўйича аниқладик 

[6]. Бу стандарт нефть, суюқ нефть 

маҳсулотлари ва присадкалар учун 

мўлжалланган ва механик қўшимчаларни 

аниқлаш учун ишлатилади.   

Усулнинг моҳияти синовдан ўтган 

маҳсулотларни бензин ёки толуолда 

секин фильтрлайдиган маҳсулотларни 

олдиндан эритиб фильтрлаш, фильтрдаги 

чўкмани эритувчи билан ювиш ва 

тортишдан иборат [7]. 

Адабиётлар таҳлили ва методлар. 
50,42 г. уч ҳил турдаги нефть шлами 

идишда 5 мин давомида қўлда чайқаб 

аралаштирилди, 40-60ºС ҳароратгача 

қиздирилди. 250 мл ҳажмда олинган 

қиздирилган эритувчи ёрдамида қоғоз 

фильтрда ювилди. Фильтрни 105ºС 

ҳароратда 45 дақиқа давомида қуритдик. 

Эксикаторда 30 дақиқа давомида сову-

тилиб, тарозида ўлчанди.  

Кейинги қуритиш жараёни 30 дақиқа 

ичида ўтказилди.  

Механик қўшимчалар миқдори 

қуйидаги формула ёрдамида ҳисобланди 

[8].  

,100
3
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бу ерда m1 ‒ механик қўшимчалари 

бор қоғоз фильтрли стакан массаси, г;  

m2 ‒ тоза қоғоз фильтрли стакан 

массаси, г; m3 ‒ намуна массаси, г. 

Механик аралашмаларнинг таркиби 

иккита параллель аниқлаш натижалари-

нинг ўртача арифметик қиймати сифа-

тида ҳисоблаб чиқилди. Агар механик 

аралашмалар 0,05% дан кўп булмаса, 

унда бу ҳолат механик аралашмаларнинг 

йўқлиги деб ҳисобланади.  

Аввало, нефть шламидаги механик 

аралашмаларнинг дастлабки миқдори 
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аниқланди. Фильтр қоғози 105 ºС ҳаро-

ратда доимий оғирликда қуритилган. 

Нефть шламининг намунаси сув ҳам-

момида 40 ºС гача қиздирилган, чунки 

таҳлил қилинган нефть шламлари юқори 

қовушқоқликка эга эди. Кейинчалик 

оғирлиги 2 гр. бўлган нефть шламининг 

намунаси 25 гр. оғирликдаги бензин 

билан суюлтирилди. Намунанинг иссиқ 

эритмаси шиша воронкага жойлаш-

тирилган қуритилган қоғоз фильтр 

орқали фильтрланади. Фильтрлашдан 

сўнг фильтр шишага ўтказилди ва 1 соат 

давомида термостатда қуритилди. Қурит-

гандан сўнг, стакан 30 дақиқа давомида 

эксикаторда совутилган, сўнгра аналитик 

тарозида тортилган тоза фильтрли стакан 

массаси 19,5498 гр.га тенг бўлган.  

Уч ҳил турдаги нефть шламлари 

таркибидаги механик қўшимчалар миқ-

дори Сокслет қурилмаси ёрдамида аниқ-

ланди. Сокслет қурилмасига думалоқ 

тубли колба жойлаштирилди ва унинг 

ичига экстракцияловчи эритувчи қуйи-

 
1-расм. Техник сувларни тозалашдан қолган чиқинди шламларининг таркиби 

1-механик қўшимчалар, %; 2-қайта ишлаш натижасида ажралган 

фракциялардаги сув миқдори; 3-органик қисми, %. 

 

 

2-расм. Резервуар тагида чўкиб қолган нефтшламларининг таркиби 

1-механик қўшимчалар, %; 2-қайта ишлаш натижасида ажралган 

фракциялардаги сув миқдори; 3-органик қисми, %. 
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либ, совитгич уланди. Аппарат марказига 

экстракцияланувчи намуна солинган 

гильза жойлаштирилди ва эритувчи қай-

наш ҳароратигача қиздирилиб, буғ ҳола-

тига келди бу эса қурилма бўйлаб кўтари-

либ, совутгичда конденсацияланди ва 

томчи ҳолатда гильзага томчилади. 

Фильтр қоғозда гильзанинг ичида жой-

лашган нефть шлами органик қисми 

эритувчи ёрдамида эритилиб унинг 

асосий массасига қўшилди [ГОСТу 6370-

2018] [9]. 

Олиб борилган тадқиқотлар нати-

жасида келиб чиқиши бўйича уч ҳил 

бўлган нефть шламлари таркибида қанча 

миқдорда механик қўшимчалар бор экан-

лиги аниқланди.  

1-расмдан кўриниб турганидек, олиб 

борилган тадқиқотлар натижаси бўйича 

техник сувларни тозалашдан қолган 

чиқинди шламларининг таркиби 18% 

механик қўшимчалардан, 42% сувдан ва  

40% органик қисмдан иборат эканлиги 

далилланди. 

2-расмдан кўриниб турганидек, олиб 

борилган тадқиқотлар натижаси бўйича 

резервуар тагида чўкиб қолган нефт-

шламларининг таркиби таркиби 5% 

механик қўшимчалардан, 12% сувдан ва  

83% органик қисмдан иборат эканлиги 

далилланди. 

3-расмдан кўриниб турганидек, олиб 

борилган тадқиқотлар натижаси бўйича 

шлам сақлагичларда тўпланган нефт-

шламларининг таркиби 30% механик 

қўшимчалардан, 21% сувдан ва  49% ор-

ганик қисмдан иборат эканлиги исбот-

ланди.  

Тадқиқотлар давомида уч ҳил нефть 

шламлари ўрганилди ва нефть шламлари 

таркибидаги механик қўшимчаларни ен-

гил ажратиш мақсадида уларни эри-

тувчилар (енгил нафта, оғир нафта, 

керосин) билан 70:30 нисбатда (70% 

нефть шлами ва 30% эритувчи) 30÷60 

минут оралиғида 60°C ҳароратда аралаш-

тирилди. Кейинчалик қаттиқ заррача-

ларни марказдан қочма куч таъсирида 

ажратиш мақсадида гидроциклон қурил-

масига берилди. 

Натижалар ва муҳокамалар. Олиб 

борилган тажрибалар натижалари қуйи-

даги жадвалларга киритилган. 

1-жадвалдан кўриниб турибдики, 

техник сувларни тозалашдан қолган чи-

қинди шламларини 30% нисбатда енгил 

 

3-расм. Шлам сақлагичларда тўпланган нефтшламларининг таркиби 

1-механик қўшимчалар,%; 2-қайта ишлаш натижасида ажралган фракциялардаги 

сув миқдори,%; 3-органик қисми, %. 
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нафта билан 60 дақиқа давомида аралаш-

тириш орқали унинг таркибидаги меха-

ник қўшимчаларни ажратиш натижасида 

механик қўшимчаларнинг концентра-

цияси 0,04% ни ташкил этганлигини ва 

30% оғир нафта билан нефть шламларини 

60 дақиқа давомида эритиш орқали 

тозалаш натижасида механик қўшим-

чалар миқдори 0,07% ни ташкил 

этганлигини ва 30% нисбатда керосин 

билан 60 дақиқа давомида аралаштириш 

орқали унинг таркибидаги механик 

қўшимчаларни ажратиш натижасида 

механик қўшимчаларнинг концентра-

цияси 0,1% ни ташкил этганлигини  

кўришимиз мумкун. 

2-жадвалдан кўриниб турибдики, 

резервуар тагида чўкиб қолган нефт-

шламлари 30% нисбатда енгил нафта 

билан 60 дақиқа давомида аралаштириш 

орқали унинг таркибидаги механик 

қўшимчаларни ажратиш натижасида 

механик қўшимчаларнинг концентра-

цияси 0,02% ни ташкил этганлигини ва 

30% оғир нафта билан нефть шламларини 

60 дақиқа давомида эритиш орқали 

тозалаш натижасида механик қўшимча-

лар миқдори 0,04% ни ташкил этганли-

гини ва 30% нисбатда керосин билан 60 

дақиқа давомида аралаштириш орқали 

унинг таркибидаги механик қўшимча-

ларни ажратиш натижасида механик 

қўшимчаларнинг концентрацияси 0,13% 

ни ташкил этганлигини  кўришимиз 

мумкун. 

3-жадвалдан кўриниб турибдики, 

1-жадвал 

Техник сувларни тозалашдан қолган чиқинди шламларини механик 

қўшимчалардан тозалаш натижалари 
 

Эритувчилар 
Аралаштириш 

давомийлиги, мин 

Механик 

қўшимчалар 

миқдори, % 

Енгил нафта 60 0,04 

Оғир нафта 60 0,07 

Керосин  60 0,1 

 

1-жадвал 

Резервуар тагида чўкиб қолган нефтшламларини механик қўшимчалардан 

тозалаш натижалари 
 

Эритувчилар 
Аралаштириш 

давомийлиги, мин 

Механик 

қўшимчалар 

миқдори, % 

Енгил нафта 60 0,02 

Оғир нафта 60 0,04 

Керосин  60 0,13 
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шлам сақлагичларда тўпланган нефт-

шламлари 30% нисбатда енгил нафта 

билан 60 дақиқа давомида аралаштириш 

орқали унинг таркибидаги механик 

қўшимчаларни ажратиш натижасида 

механик қўшимчаларнинг концентра-

цияси 0,05% ни ташкил этганлигини ва 

30% оғир нафта билан нефть шламларини 

60 дақиқа давомида эритиш орқали 

тозалаш натижасида механик қўшим-

чалар миқдори 0,11% ни ташкил 

этганлигини ва 30% нисбатда керосин 

билан 60 дақиқа давомида аралаштириш 

орқали унинг таркибидаги механик 

қўшимчаларни ажратиш натижасида 

механик қўшимчаларнинг концентра-

цияси 0,17% ни ташкил этганлигини  

кўришимиз мумкун. 

Хулоса. Олиб борилган тажрибалар 

натижасида уч ҳил турдаги шламлар учун 

ҳам энг мақбул эритувчи бу енгил нафта 

эканлиги исботланди. Натижада техник 

сувларни тозалашдан қолган чиқинди 

шламларини механик қўшимчалардан 

тозалаш натижалари механик қўшим-

чалар миқдори энг кам яъни 0,04% ни,  

резервуар тагида чўкиб қолган нефт-

шламлари 30% нисбатда енгил нафта 

билан 60 дақиқа давомида аралаштириш 

орқали унинг таркибидаги механик 

қўшимчаларни ажратиш натижасида 

механик қўшимчаларнинг концентра-

цияси 0,02% ни, шлам сақлагичларда 

тўпланган нефтшламлари 30% нисбатда 

енгил нафта билан 60 дақиқа давомида 

аралаштириш орқали унинг таркибидаги 

механик қўшимчаларни ажратиш нати-

жасида механик қўшимчаларнинг кон-

центрацияси 0,05% ни ташкил этди. 

 

3-жадвал 

Шлам сақлагичларда тўпланган нефтшламларини механик қўшимчалардан 

тозалаш натижалари 
 

Эритувчилар 
Аралаштириш 

давомийлиги, мин 

Механик 

қўшимчалар 

миқдори, % 

Енгил нафта 60 0,05 

Оғир нафта 60 0,11 

Керосин  60 0,17 
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